Таблица. Расчетные данные

	Номен-кла-тура*
	Тип изделия
	Количество утили-зируемых деталей, шт.
	Насып-ная плот-ность (, кг/м3
	Емкость тигля, м3
	Содержание драгоценных металлов, мг
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	Серебро Ag
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*Примечание:


1. Основные положения

Многие элементы радиоэлектронных изделий и приборов в процессе эксплуатации подвержены повреждениям и быстрому выходу из строя, в результате чего образуется большое количество отходов драгоценных металлов. Технологический процесс извлечения драгоценных металлов может быть осуществлен по следующей схеме:
- сортировка      электрорадиодеталей      по      доминирующим драгоценным металлам;
-  дробление и измельчение;
- обжиг и плавление, в  процессе которых происходит пиролитическое разложение /под действием высоких температур/ неметаллической основы и получение металлических остатков драгоценных металлов;
- измельчение и гранулирование металлического остатка драгоценных металлов;
- магнитная сепарация с целью отделения магнитных и немагнитных частиц;
- рафинирование /очистка  первичных  металлов  от  примесей/ различных драгоценных металлов ;
- расплавление разделенных по видам драгоценных металлов в виде гранул в индукционных электрических печах.
Металлические остатки драгоценных металлов, которые не удалось разделить, подвергаются расплавлению в виде гранул в индукционных электрических печах с последующим разделением каждого металла в отдельности.

В технологическом процессе извлечения драгоценных металлов параллельно решаются вопросы защиты окружающей среды от вредного воздействия технологического процесса утилизации.

