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ЗАДАНИЕ
на курсовую работу и курсовой проект:  «Расчет привода главного движения металлорежущего станка и проектирование привода главного движения металлорежущего станка с ЧПУ»

По курсу Оборудование машиностроительных производств
Студент  Щербаков А.А. Страна    Россия   
Группа                           2015г.    Вариант№: ____
Задание на курсовую работу : РАСЧЕТ привода главного движения (Название станка)   
1.
ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ДЛЯ расчета:
· Основные параметры станка:
	№вар
	Тип ст-ка
	Р-р стола
	Мат заг.
	Мат. инстр

	2016
	Вертикально- фрезерный
	200х400
	чугун
	Тв.спл. Б.С.


2.
СОДЕРЖАНИЕ ПОЯСНИТЕЛЬНОЙ ЗАПИСКИ КУРСОВОЙ РАБОТЫ:   

-
Введение.(3-5)стр.
· Определение предельных скоростей движения, мощности привода станка,
диапазона регулирования, числа ступеней и выбор структурной формулы главного
привода станка.
· Построение структурной сетки, кинематической схемы и графика частот
вращения станка для вариантов ступенчатого и бесступенчатого привода.
· Определение и расчет модуля зубчатых передач, выбор муфт проектируемого
привода, поверочные расчеты, предварительный расчет диаметров валов и
размеров передач.
· Список использованной литературы.
Срок сдачи курсовой работы: 25 мая 2015г.
3.
СОДЕРЖАНИЕ ПОЯСНИТЕЛЬНОЙ ЗАПИСКИ КУРСОВОГО ПРОЕКТА:
проектирование привода главного движения (Название станка)   с ЧПУ
Основой является пояснительная записка курсовой работы с коррекцией разделов ВВЕДЕНИЕ и Расчет главного привода с бесступенчатым регулированием частот вращения шпинделя. далее
· Прочностной расчет передач в зависимости от конструкции привода,  расчет валов,
подшипников, зубчатой передачи, штифтовых, шлицевых и шпоночных соединений, деталей и узлов проектируемого привода на ЭВМ при помощи пакета APM WinMa.
· Расчет и выбор системы смазки станка.
· Список использованной литературы.
ПЕРЕЧЕНЬ ГРАФИЧЕСКОГО МАТЕРИАЛА:
- Продольный разрез коробки скоростей
1-2 листа.
· Продольный разрез коробки скоростей
1-2 листа.
· Поперечный разрез коробки скоростей и общий вид станка
1 - 2 листа.
· Чертежи деталей (рабочие)
3 листа
ОРИЕНТИРОВОЧНЫЙ ОБЪЕМ ГРАФИЧЕСКОГО МАТЕРИАЛА – 5-6 ЛИСТОВ.
Срок сдачи курсового проекта 10 декабря 2015г.
РУКОВОДИТЕЛЬ курсового проекта  -  доцент. ________________ 
задание выдано 25 февраля 2015г.
	Варианты задания на курсовую работу по курсу «Оборудование машиностроительных производств»
Февраль-июнь  2015г.

	Группа 


	Основные параметры

	№
Вари-анта
	название станка
	размер , ( заготовки

или (инструмента)
	материал
	Частоты шпин- деля, об/мин

	
	
	
	заготовки
	инструмента
	nmin 

 nmax 



	1. 
	Токарно-карусельный
	(800 мм
	сталь
	Тв.спл. Б.С.
	nmin 5;

 nmax 1000


	2. 
	Токарно-карусельный
	(1600мм
	чугун
	Тв.спл. Б.С.
	nmin 2;

 nmax 60


	3. 
	Токарно-винторезный
	(200мм
	чугун
	Тв.спл.
	nmin 12;

 nmax 2600


	4. 
	Токарно-винторезный
	(150мм
	сталь 
	Тв.спл. Б.С.
	nmin 20;

 nmax 3000


	5. 
	Токарно-револьверный


	(20мм
	ЦС
	Б.С.
	nmin 40;

 nmax 2000



	6. 
	Токарно-револьверный

с патроном (разд. пр.ш)
	(160мм
	сталь и чугун
	Тв.спл. Б.С.
	nmin 100;

 nmax 3000


	7. 
	Вертикально-сверлильный
	(40мм
	чугун
	Тв.спл. Б.С.
	nmin 30;

 nmax 3000



	8. 
	Вертикально-сверлильный
	(16мм
	чугун
	Тв.спл. Б.С.
	nmin 60;

 nmax 2500



	9. 
	Вертикально-сверлильный
	(45мм
	ЦС
	Б.С.
	nmin 80;

 nmax 2400


	10. 
	Радиально-сверлильный
	(35мм
	сталь
	Тв.спл. Б.С.
	nmin 40;

 nmax 3150



	11. 
	Радиально-сверлильный
	(18мм
	чугун
	Тв.спл. Б.С.
	nmin 70;

 nmax 2500



	12. 
	Горизонтально-фрезерный
	200х400мм
	сталь
	Тв.спл. Б.С.
	nmin 60;

 nmax 2400


	13. 
	Горизонтально-фрезерный
	300х800мм
	чугун
	Тв.спл. Б.С.
	nmin 100;

 nmax 2800



	14. 
	Горизонтально-фрезерный
	180х400мм
	сталь и чугун
	Тв.спл. Б.С.
	nmin 200;

 nmax 2500



	15. 
	Вертикально- фрезерный
	150х400мм
	сталь
	Тв.спл. Б.С.
	nmin 60;

 nmax 3000



	16. 
	Вертикально- фрезерный
	220х380мм
	чугун
	Тв.спл. Б.С.
	nmin 450;

 nmax 2200



	17. 
	Продольно-фрезерный (В)
	320х320мм
	сталь
	Тв.спл. Б.С.
	nmin 100;

 nmax 2700



	18. 
	Продольно-фрезерный (Г)
	180х180мм
	чугун
	Тв.спл. Б.С.
	nmin 120;

 nmax 3000



	19. 
	Продольно-фрезерный (В)
	450х450мм
	сталь
	Тв.спл. 
	nmin 50;

 nmax 2100



	20. 
	Продольно-фрезерный (Г)
	400х500мм
	чугун
	Тв.спл. 
	nmin 50;

 nmax 2000



	21. 
	Вертикально-сверлильный
	(18
	чугун
	Тв.спл. Б.С.
	nmin 200;

 nmax 3090



	22. 
	Вертикально-сверлильный
	(38
	ЦС сплавы
	Б.С.
	nmin 120;

 nmax 2200



	23. 
	Радиально-сверлильный
	(45
	сталь
	Тв.спл. Б.С.
	nmin 40;

 nmax 2000



	24. 
	Радиально-сверлильный
	(25
	чугун
	Тв.спл. Б.С.
	nmin 30;

 nmax 3000



	25. 
	Горизонтально-фрезерный
	250х300мм
	сталь
	Тв.спл. Б.С.
	nmin 300;

 nmax 3000



	26. 
	Горизонтально-фрезерный
	350х600мм
	чугун
	Тв.спл. Б.С.
	nmin 100;

 nmax 1800



	27. 
	Горизонтально-фрезерный
	300х500мм
	сталь и ЦС чугун
	Тв.спл. Б.С.
	nmin 50;

 nmax 2750


	Материалы: Тв.спл – твердый сплав;   Б.С. – быстрорежущая сталь; ЦС-цветной сплав.

Расположение шпинделя главного привода продольно фрезерного станка :

(В) –вертикальное; (Г) –Горизонтальное 




